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Integralng czescig dokumentacji jest opis techniczny oraz Szczegdfowe
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych.
Niniejszy rysunek rozpatrywa¢ fqcznie z cafg dokumentacijg.

Otulina zbrojenia wynosi 50mm.
Prety zwymiarowano osiowo.
Dfugosci pretow podane w zestawieniach uwzgledniajg promienie giecia

WYKAZ ZBROJENITA
. . Dtugos$é ogélna [m]
plt'\:;lia Srednica | Liczba | Diugos¢ BS500-S |BS(500-S | BSE500-S
[mm)] [s2t] [mm] @12 216 825
Element: PODPORA PRAWOBRZEZNA
1 816 28 2370 66,4
1.1 816 7 2460 17,2
2 816 28 3400 95,2
2.1 216 7 3550 24,9
3 812 34 2220 75,5
4 025 9 4850 43,7
5 25 5 4750 23,8
6 212 9 5100 45,9
7 812 6 4600 27,6
8 212 5 5200 26,0
9 825 8 500 4,0
10 816 4 3070 12,3
" 816 9 2760 24,8
12 212 4 2710 10,8
13 812 9 3415 30,7
14 812 60 1300 78,0
15 812 10 900 9,0
16 212 80 460 36,8
17 816 4 3060 12,2
18 216 9 2900 26,1
19 812 4 2870 11,5
20 012 9 3360 30,2
Dfugos¢ razem [m] 382,1 279,1 71,4
Masa jednostkowa [kg/m]| 0,888 1,578 3,853
Masa razem [kq] 339,3 440,5 275,2
Masa ogdina [kq] 1055 kg
Wykonaé 1 szt.

/estawienie materiafow dla podpory prawobrzeznel.

Beton: B35 (C30/37)

V=285m

Stal zbroj.: BSt500-S G =1055 kg

"DYRDA SC" Antoni & Szymon Dyrda

43-450 Ustron ul.Daszynskiego 19

tel./fax. 033/854 2575

GMINA GOLESZOW

43-440 Goleszdw, ul. 1-go Maja 5

SKALA:

BUDOWA MOSTU NA CIEKU CISOWKA W KM 0+520 125
W M. CISOWNICA GMINA GOLESZOW

DATA istopad 2011

TEMAT RYS.:

PODPORA PRAWOBRZEZNA. ZBROJENIE

NR RYS.: 1 1

PROJEKTOWAL.:

Mgr inz. Antoni DYRDA
upr.bud. WZDP-20-212/3/329/66

OPRACOWALA:

mgr inz. Renata TOMASZKO

FAZA OPRACOWANIA:
PROJEKT WYKONAWCZY




